
ま え が き
ポンプ�や������に��する	し
�と�
ばれる��の���や���は�ポンプ��や�
����でトラブルの��となることから���の
�����で��する�し
は !が"#$で�%
&'"()なものであり�*い+,を-つことから�
.$の/�01702345にまで6�するととも

に�78'9め:て�;<の=> ?@のため�A
Bにより+いをCDし�EFをGHするI�がある�
しかしJKのシステムではABと6�をおのおの
LMのNOでおこなうことから�Pい�Qスペース
とRきなSTをI�とする�
そこで�UVの�����のGWXYにあたり�
し
を１ZのNOでAB6�するN[として	し
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し渣洗浄脱水機の処理性能の検証
Verification of Wash-Press
for Sewage Screenings

スクリーンかす1し
5のABと6�はこれまでおのおのLMのNOを�けているため�Rきな

�QスペースとSTをI�としていた�また�し
は.$の/�0にまで6�するとともに��;

するのにcいやすいようABによりEF�+いをGHするI�がある�

そこで�し
を１ZのNOでAB6�するN[として	し
AB6�N�をdeし�JK��と

fgしてhi34の6�jT�ABjTをkすることをlmlnでopした�

qrsでは�し
AB6�Nのlnt��uvなABw3そしてそのAB'6� jについてb

xをする�

Conventionally we must install two separately machines for washing and dewatering of screening.
Therefore we needed large space and big power for each machines. And, it is necessary to dewater
screening for keeping water content regulation, and to improve appearance and smell for easy handling.
Then we developed "SHINKO-Wash-Press" that can wash and dewater by one machine. We proved by
demonstration for the same washing and dewatering ability as conventional separated system that has
both a washing machine and a dewatering machine. In this thesis, we report on the outline of the
demonstrarion, optimum washing program and performance of washing and dewatering for "SHINKO-
Wash-Press".
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������を��し	
�のコンパクト�	�
���の��	����の��にともなう����
を��した�

��し������の��
し������の�� !"を�１に#す�
し������はホッパ$にし�が%&されると
'(を�)し	*+'(,-に.い/0	��	�
�	12する�
し�を����する34の,-を56に#す�
１7&8ホッパ$に%&されたし�を9:するスク
リューにより��ゾーンへ0る�
２7��ゾーンではスクリュー;9$と�<=$か
ら>��を?き2し	し�を��する�
３7��@にスクリューはA(BC(をDEF�G
りHし	し�I<を��する�
４7��Jのし�は��ゾーンへ0られる�そこで
K>L9し�からのK>をMけて>Nされ	さら
にピッチのOさいスクリューにより��される�
５7��Jのし�はK>L9でさらに>Nされて1
2される�

��	 
 � �
�Pフローを�２に	�P
�を�１に#す�

スクリーンとコンベヤをQしてRSしたサンプル
をT�してし������に%&した�UVWのも
とでし������をX+して�<28のK>Lか
ら12されたし�をRSし	そのY�ZおよびY[
する SS�を�\するとともに]^と_いを`aし
た�
�Pは��F�	K>Lbさ	��cd	し�e
f�などのVWをgえておこない	��h��され
たし�の]^	Y�Z	SSijZのklからm
��,-をnEし	そのJ	m��,-での��
oと��oをpqした�また	K>LはrsL
t150 A/２m7と/0uvをw�する8xLt150 A
y200 A/3.5 m7の２z{を|}した�
��o~の��としてY�Zは70��5	��
o~の��として SSijZは80��=を���と
した�

��	 
 � �
�PUVWをgえてえられた��h��oのkl
を�１に#す���F�を�やすと��oが�5し	
K>Lbさ	��cdを�やすと��h��oがl
=した�また	し�ef�を�らしたが	��h�
�oに��ったg�は�かった�
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��の��をもとに��した��	
��を�２

にす�
������の��

��	
��にて	
��されたし�の���を
�３にす�
	
�に���89.6��12サンプル���であっ
たし�は�	
��により��53.9����49.6�
まで��された�
�����スクリュープレス�で��されたし�
の���は68.7��５サンプル���であり� !
して15��"#く�$%&'の()である���

70�*+を,きくクリアした�
-./２m では�し�の0123が,きいため
に�45/6でし�は57されて���が#+した�
89/では0123が-./よりも:さいことから
���は !して�いが�$%&'の()である70
�よりも10��"#くなった�
また�いずれの45/;さでも<=とともに/6
のし�が57されて���が#>する��が?@さ
れた�
����	�の��

����� SS�ABについて
��	
��にて	
��されたし�の SS�A
Bを�４にす�
	
�に SS�AB104.7 g/kg�dry��13サンプル�

��であったし�は��12.2 g/kg�dry�となるまで
	
された�CD�は88.3�であり�$%&'の(
)である80�*�を,きくクリアした�
����で	
��されたし�の SS �ABは
14.4 g/kg�dry��５サンプル���であり�-E�"
の	
%Fであることを?@した�
また�GHをIJしてから<=とともに SS�A
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U��$の��
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�４ SS�ABのz{XY



�が��するという���と��の	
が��され
たこれは��な���を��したことにより��
ゾーンのし�に��な��が��して�より�くの
SSを��したと�える
このことから����からの��が�� と!"

 に#$することがわかる
����� %&'(いについて
��２に!"��)のサンプルを���３にし�
!"��*で!"��した+のサンプルを,す
!")のし�は-がグレーで.�/に01が2じっ
ていたが�!"��+のし�は34をとどめておら
ず�56は789となるまで:;されたまた!"
<=により�-され%&>の?@AはBくなってい
た(いも!")とCDしてEFにG�された

��� � �
HIHJでK=をえたことから*LのMNOにP
Qし�2006RSTにUVをしたし�!"��*の
ラインナップを�３にWXする
また�し�!"��*のYZである�[\�]ス
ペースを^_に�`aで!"��をするbcdeと
のCDを�４に,す

む す び
し�!"��*はfい!"'��g\をhしてい
ることがHijkでのHJにより��できたこれ
により１lの*mで!"'��ijできる*mがH
nOされたとともに�opdeとのqaOができた
すでにMNOはUr１�２s*としてtE*u

２lをvwし�2008RSTにはxyをz{している
|+はこの}~deのYZである��のコンパク
トO�t�i��の���*L_�の��にともな
う]�\Oそしてfい!"'��g\という�� 
を�かし��������への��が��される
n���deを�に�[\でクローズドな���
システムの��を�めている
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��３ !"��+のし�
し�!"��*でij
��� 53.6� SS 13.0 g/kg�dry�

��２ !"��)のし�
��� 91.5� SS 116.0 g/kg�dry�

�３ し�!"��* ラインナップ

4 � SWP150 SWP250 SWP400

i j g \
�m3/�  0.3 0.6 1.5

¡ ¢ [ \
�kW  2.2 3.7 7.5

£ 9¤１

�mm 

1 930 L
400 W
526 H

2 053 L
500 W
713 H

2 698 L
660 W
902 H

¥ �¤１

�kg  240 370 900

¤１ し�¦§Fは600 mm�̈ l����は�まないものとする

�４ bcdeとのCD

4 �
し�!"��*

�１lで!"����
b c d e

�`a*Lで!"����

i j g \
�m3/�  0.3 0.3

¡ ¢ [ \
�kW  2.2

! " . 2.2
� � . 2.2
¦§ゲート 0.02

© 4.42

� �
スペース¤１

�mm 

6 900 L
2 000 W
14.6 m2 ¤２

5 000 L
3 700 W
21.1 m2

¤１ メンテナンススペースとして*ª0.8 mを�むスクリュー
の«¬も®¯

¤２ ���５mLの��スペースを®¯


